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CREATING TOMORROW`S SOLUTIONS

Thomas Kastenberger, Wacker Chemie AG, 14.03.2018

Precognize Pilot bei Wacker - Erfahrungsbericht
MainDays 2018, Berlin
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Agenda 

 Wacker Chemie AG Überblick

 Motivation Precognize zu pilotieren

 Funktionalität

 Erfahrungen aus dem Piloten

 Fazit
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Wacker Geschäftszahlen 2017

Wacker Chemie AG

 gegründet in 1914 von                  
Dr. Alexander Wacker 

 Konzernsitz in München

WACKER Konzern 2017
(vorläufige Zahlen)

 Umsatz: 4,920  Mrd. €

 EBITDA: 1,015  Mrd. €

 Investitionen: 325  Mio. €

 Beschäftigte:    rund 13.800
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Die Verantwortung für die technische Betreuung des globalen 
Anlagenbestandes liegt bei WACKER innerhalb der Divisionen

WACKER Group

Corporate
Engineering
Corporate

Engineering

BD 
Engineering

BU‘s

Sites

Engineering Prozesse

BD 
Engineering

BU‘s

Sites

SILICONES POLYMERS

BD 
Engineering

BU‘s

Sites

BD 
Engineering

BU‘s

Sites

BIO-
SOLUTIONS

POLY-SILICON



#NP#_JVD9aoMwEH8VyV8bs2vjtJj+Z2O10grCv ug4GKmeW5hLJGZ0o/Rt9iZ9scUOjuPu93F33JHUNV kciWmLhiwInc1 cjImcfE eNGExT YfGKRgEN6B0LWcDmN6PsGqbEJ40c/cIJyy/sOjS+l6jG oBgcub/ gsjZ60K31Kn1 AU2mp7GgsUkfy+81Dt M13+Y 6zp3VR vpTbbJ 3RR8qdpO2dIl8 AJGaP0 gJwrV o0qGocAEohVS p+Bi+Y 0RigMu ffAZUV VmqFCi DVB9V p0QBsxGBR7dG8oXl9F vUHGo+ /46fE2 763325T/3+Nq+ylYDxarlZZPH Gj2SSM l+mERWPLwiSJ sjkNVu5Fpz8= _#NP#

4 4

Precognize Erfahrungsbericht - MainDays 2018, Berlin, Thomas Kastenberger, Wacker Chemie AG
14.03.2018 4

Fehlervorhersage durch Mustererkennung – Erfahrungen aus 
der Implementierung in einer Produktionsanlage bei WACKER
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Temperature

Current

Pressure

Vibration Position

Flow

Historian
(e.g. PI)

Nutzung von Informationen aus bestehender Messtechnik –
zusätzliche Instrumentierung ist nicht notwendig

Alert

ML Model
+

Plant Model
Issue 

Monitor
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Precognize wird in einer Grundstoff-Konti-Anlage mit sehr 
hohen Verfügbarkeitsansprüchen pilotiert

Anlagencharakteristik

 Grundstoff-Produktion

 Konti-Betrieb

 5.000 Tags (3.500 in Precognize)

 3…7 d/a Produktionsausfall
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tag1

tag3

tag4

tag2

tagN

distance

tN
1 year of 
Historical 

data

Normality
clusters

Baseline 
ML Model

Der ML Algorithmus berechnet aus den historischen Daten ein 
Muster von Normalzuständen

ML Algorithm
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Informationen für die Modellierung 

 Objekte

 Pumpen
 Wärmetauscher
 …

Ergänzend zum ML Base Model basierend auf historischen Daten, 
bildet Precognize auch physische Zusammenhänge ab

 Messungen

 Temperatur
 Durchfluss
 …

 Prozess 

 Durchfluss-Regelung
 Stand im Behälter
 Temperatur halten,
 …
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Precognize Implementierungsprozess

live pilotimplement

On-site 
workshop

Local administration by owner, 
remote support via webex

cold runprep

Precognize, 
remote

historical 
data

Die Implementierung folgt einem klar strukturierten Prozess

prep

IT setup,
on-site

live 
data
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Erfahrungen aus der Implementierungsphase

 Anforderungen IT Infrastruktur und Schnittstellen (IT Security, Performance)

 Betreiber-Ressourcen und -Expertise für Implementierung und Administration

 Know-how bzgl. Modellierung in Precognize (Objects, Data, Process)

 Ausgereiftes Tool (Stabilität, User Interface, System Performance)

 Hohe Flexibiliät in der Modellierung (änderungsfreundlich)

 Hohe Professionalität und Kundenorientierung des Entwicklungs- und 
Implementierungsteams

Das Betreiber-Team ist in der Implementierungsphase gefordert 
um die Anlage in Precognize zu modellieren
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Anzeige von Probleme

 Issues (Meldungen)

 Objekt ID

 Teilanlage

 Zeitstempel

 Zugehörige 
auffällige Tags

Im 1-Minuten Takt werden Live Daten eingelesen um Probleme 
aufzuspüren – Meldungen werden in einem Cockpit angezeigt
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Hilfe zur Interpretation

 Detailinfos

 Zugehörige Tags

 Anlagenübersicht

 Diagramme

 Histogramme

 Zeitstempel

Zur Interpretation und Bearbeitung der Meldungen stehen 
diverse Detail-Infos und Ansichten zur Verfügung
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Issue
Clear explanation 
from the data and 
operational history

Explain
able?

Need 
Action?

Close issue in 
Precognize

Open notification 
(Meldung) in SAP 

(with Precognize reference)

Important Important 
area\other 

criteria

Add feedback from SAP 
to Precognize

Interpretation und Ableitung von Aktionen bedarf intensiver und 
regelmäßiger Abstimmung zw. Betrieb und techn. Betreuung

Prozess zum Umgang mit Meldungen

Action
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Erfahrungen aus der Cold Run und Pilot-Phase

 Zielgenaue Anzeige der, vom System erkannten, Probleme (Issues)

 Manuelle Bedieneingriffe und Veränderungen der Wetterbedingungen haben 
großen Einfluss und müssen berücksichtigt werden

 5…20 Issues pro Tag während der „Cold-Run“ Phase – bis auf wenige 
Ausnahmen waren alle erklärbar bzw. wurden ohne Aktion geschlossen

 Optimierung des Modells und Finetuning der Empfindlichkeit, die Anzahl der 
täglichen Issue-Meldungen wurden deutlich reduziert

 Bearbeitung der Issue-Meldungen verändert die Qualität der Diskussion zu 
Prozess und Anlage innerhalb der Betriebs- und Betreuungs-Teams

 Wirtschaftliche Bewertung ist noch offen (Nutzen durch frühzeitig erkannte 
Probleme vs. Aufwand zur Implementierung und Pflege Systems)

Die Bewertung der gemeldeten Issues muss eng in die täglichen 
betrieblichen Abläufe integriert werden
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Zusammenfassung und Fazit

 Precognize ist ein ausgereiftes Tool und wird professionell unterstützt und 
weiterentwickelt

 Wirtschaftlichkeit basiert (noch) auf der Hypothese, dass die Dauer der jährlichen 
Ausfallzeiten reduziert werden kann

 Issue-Meldungen stoßen intensive Diskussionen zu Ursache-Wirkung und 
Systemverhalten an

 Anzahl und Relevanz der täglichen Issue-Meldungen ist entscheidend für die 
Akzeptanz und Nutzung des Tools in der Belegschaft

Die Pilotierung von Precognize wird bei Wacker mit Interesse 
verfolgt – der wirtschaftliche POC im Piloten ist noch zu erbringen


